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Anorerarn sche Brand- i md Warmerl ammpa.Ht.ft und -i h^e Hfirsfpl - 

lung 

Die Erfindung betrifft eine Paste, insbesondere eine. aus- 
hartbare Paste, enthaltend kleine mineralische Kugeln und 
ein Bindemittel. 

Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Brand- und 
Warmedammung im Hochtemperaturbereich . Bisher wurden fur 
die Warmedammung entweder organische Schaumstof f e , wie 
Polyurethane oder Polystyrole oder anorganisch-minerali- 
sche Fasermaterialien, gepresste pyrogene Kieselsaure oder 
geschaumte Glaser eingesetzt. Die organischen Dammstoffe 
haben den Nachteil, dass sie sogar bei Zugabe brandhemmen- 
der Substanzen entflammbar sind sowie verschmoren und ver- 
brennen konnen. Mineralwoile und anorganische Fasermate- 
rialien haben den Nachteil, dass sich die eingesetzten 
Bindemittel bereits oberhalb einer. Temperatur von 2 00 °C 
zersetzen ■ und dadurch Fasermaterial freigesetzt wird. 
Dadurch werden sowohl die Warmedammeigenschaften wie auch 
die Brandschutzeigenschaften beeintrachtigt . 

Bekannte Warmedammstof f e in Plattenform benotigen eine 
Schutzschicht, zum Beispiel aus Gipskarton oder Stahl zur 
Aufrechterhaltung der mechanischen Stabilitat bei den 
geforderten hoheren Temperaturen . Ohne die Schutzschicht 
wurde die Warmedammplatte bei der Anwendungsgrenztempera- 
tur in sich zusammen fallen. 

Ferner sind auch Brandschutzplatten, zum Beispiel aus 
Calcium und Silicat bekannt , die allerdings nicht zur War- 
medammung geeignet sind. 
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In der DE 38 14 968 werden Aerogele auf Si0 2 -Basis als 
Warmedammstof f vorgeschlagen . Das Aerogel liegt hierbei in 
Form von kleinen Kugeln mit einem Durchmesser zwischen 0,5 
und 5 mm vor, die mit einem organischen oder einem anorga- 
nischen Bindemittel miteinander verbunden sind. Als anor- 
ganische Bindemittel werden Zement, Kalk, Gips oder Was- 
serglas verwendet . Als organische Bindemittel dienen 
Epoxidharze, Polyurethane , Phenol-, Resorcin-, Harnstoff- 
oder Melaminformaldehydharze, Silikonharze oder Schmelz- 
klebstoffe. Dabei betragt der. Anteil an Bindemittel zwi- 
schen 5 - 3 0 %,. die Aushartung erfolgt in der Regel bei 
ca. 125 °C. 

Bei der Verwendung von anorganischen Bindemitteln entste- 
hen- sehr starre Verbunde, die nach der Aushartung keiner- 
lei Biegsamkeit mehr . auf weisen . Aufierdem geht dabei der 
opake Charakter der Aerogelkugeln vollig verloren. Organi- 
sche Bindemittel weisen auch bei Zumischung f lammenhemmen- 
der Zusatze stets noch eine Entf lammbarkeit auf. AuSerdem 
erfolgt die Aushartung im Allgemeinen unter Anwendung 
erhohter Temperaturen , z. B. im Bereich von 80 °C bis 
200 °C. 

In der DE 197 35 648 Al wird ein Verfahren zur Herstellung 
eines anorganischen Dammstoffes beschrieben, der moglichst 
bei Raumtemperatur ausharten und unter Verwendung von 
Aerogelen herzustellen sein soli, wobei im Wesentlichen 
auf den Einsatz von organischen Losungsmitteln verzichtet 
wird und dessen Entf lammbarkeit sehr gering ist. Dazu wird 
in dieser Schrift vorgeschlagen, dass oxidische Aerogele 
mit einer wassrigen Polysiloxanemulsion vermischt werden, 
wobei die Oberflache der oxidischen Aerogele moglichst 
vollstandig mit der wassrigen Polysiloxanemulsion benetzt 
und anschlieSend der kompakte Verbund ausgehartet wird. 



Auch dieser Warmedammstof f benotigt in der ausgeharteten 
Form, beispielsweise als Warmedammplatte , eine Schutz- 
schicht zur Aufrechterhaltung der mechanischen Stabilitat . 
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Eine Verwendung einer derartigen Platte ohne eine solche 
Schutzschicht ist nicht moglich. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine ab 
5 Raumtemperatur aushartende Paste zur Verwendung als Brand- 
und Warmedammstoff herzustellen, die im ausgeharteten 
Zustand eine derart hohe Eigenstabilitat aufweisen soil, 
so dass eine bei Warmedammplatten nach dem Stand der 
Technik vorgesehene Schutzschicht nicht erforderlich ist. 
10 AuSerdem soil auf den Einsatz von organischen 
Losungsmitteln verzichtet werden, damit eine direkte 
Verwendung der Paste' durch den Anwender moglich ist. 

- Diese Aufgabe wird bei der Paste, die kleine mineralische 
15 Kugeln und ein Bindemittel enthalt, erf indungsgemaS durch 
einen Gehalt an Fasern gelost . Die Faserverstarkung der 
Paste bzw. des aus der Paste hergestellten Formteils ist 
uberraschenderweise so hoch, dass eine zusatzliche MaSnah- 
me zur mechanischen Stabilitat wie die bekannte Schutz- 

2 0 schicht nicht mehr notwendig ist. 

Nach entsprechender Formgebung ; , bzw. Verarbeitung entsteht 
aus der erf indungsgemaSen Paste durch Trocknung/Aushartung 
das entsprechende Warmedamm- bzw. Brandschutzmaterial. 

25 

Vorzugsweise enthalt die erf indungsgemaEe Paste Mikrohohl- 
kugeln, deren durchschnittliche KorngroSe (Durchmesser ) 
insbesondere bei 5 /xm bis 500 fim und vorzugsweise bei' 20 
^m bis 300 ^m und besonders bevorzugt bei 50 [xm bis 150 fim 

3 0 liegt. Solche Mikrohohlkugeln sind winzige Hohlkugelchen 

aus Silicatglas. Die Wanddicke der Hohlkugelchen betragt 
nur einen Bruchteil des Gesamtdurchmessers . Vorgeschlagen 
wird daher also, dass mineralische Mikrohohlkugeln einge- 
setzt werden, die vorzugsweise aus Glas oder Keramik 
3 5 bestehen und insbesondere ein Inert gas einschlieSen. Die 
Mikrohohlkugeln sind wesentlich verantwortlich fur die 
Warme damme igens cha f ten der Paste und der aus der Paste 
hergestellten Telle . 
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Besonders bevorzugt ist es, die angestrebte Anwendungs- 
grenztemperatur mit Hilfe einer Kombination von unter- 
schiedlichen Mikrohohlkugeln zu erreichen, also von Mikro- 

5. hohlkugeln mit unterschiedlich hoher Temperaturstabilitat 
bei. moglichst geringer Dichte. Durch eine solche Kombina- 
tion unterschiedlicher, mineralischer Mikrohohlkugeln und 
Fasern konnen die aus der Paste hergestellten Dammmateria- 
lien sowohl eine hohe Temperaturstabilitat bis etwa-1200 

0 °C erreichen und gleichzeitig ihre hervorragenden Warme- 
dammeigenschaf ten behalten, die insbesondere durch den 
weitestgehend geschlossenzelligen Verbund der Mikrohohl- 
kugeln auch bei hohen Temperaturen gewahrleistet ist. 
Gleichzeitig wird durch den geschlossenzelligen Verbund 

5 erreicht, dass das Endprodukt keine nennenswerte Feuchtig- 
keit aufnehmen kann, jedoch gegeniiber Wasserdampf of fen 
ist . 



Vorzugsweise wird ein anorganisches Bindemittel oder ein 
2 0 Gemisch derartiger Bindemittel eingesetzt, insbesondere 
Polys iloxan und besonders bevorzugt eine Polys iloxanemul- 
sion. 

Erf indungsgemafi kann eine einheitliche Art von Fasern oder 

2 5 auch ein Gemisch unterschiedlicher Fasern, vorzugsweise 

mineralischer Fasern, eingesetzt werden, insbesondere 
Glasfasern, Glaswolle, Steinwolle, keramische Fasern, 
Kohlenstoff fasern und/oder Aramidf asern . Der Einsatz von 
unterschiedlichen mineralischen Fasern ist ein besonderer 

3 0 Vorteil der erfindungsgeraaSen Paste, da hierdurch eine 

deutlich erhohte Stabilitat der Endprodukte auch unter 
hoher Temperatureinwirkung erreicht wird. AuEerdem ist die 
Rohdichte des ausgeharteten Endproduktes durch die Art und 
Form der Fasern maJSgeblich beeinf lussbar . 

35 

SchlieSlich wird die folgende erf indungsgemaSe Zusammen- 
setzung der Paste vorgeschlagen : 
Mikrohohlkugeln: 10 - 50 Gew. -% 
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Fasern: 5-20 Gew. -% 

Bindemittel : 5-25 Gew . - % (Wirkstoff) 

Netzmittel: 0,01 - 1 Gew . - % 

Entschaumer: 0,01 - 2 Gew . - % 

5 Rest: Wasser. 

Die Erf indung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung 
der erfindungsgemaEen Paste, namlich einer, insbesondere 
aushartbaren, Paste, bei dem man Mikrokugeln und Fasern 
10 mit einem flieSfahigen Bindemittel, insbesondere einer 
wassrigen Polysiloxanemulsion, vermischt. Dabei benetzt 
man erf indungsgemaS die Oberflache der Mikrokugeln und der 
Fasern moglichst vollstandig mit dem Bindemittel. 

15 Zur Verbesserung der Benetzung wird vorzugsweise ein 
Netzmittel eingesetzt . 

Die moglichst vollstandige Benetzung wird auSerdem vor- 
teilhaf terweise durch handelsubliche Entschaumer, bei- 
20 spielsweise Siliconol unterstutzt. 

Als Bindemittel setzt man vorzugsweise ein in Wasser dis- 
pergiertes alkylmodif iziertes Polysiloxan ein. Moglich und 
vorteilhaft ist auch ein Alkylsiliconharzpulver als Binde- 
25 mittel. 

Ferner betrifft die Erfindung auch die Verwendung der 
genannten erf ihdungsgemaSen Paste zum Brandschutz und/oder 
zur Warmedammung , insbesondere als Spachtelmasse oder 

3 0 sprit zfahiges oder streichf ahiges Material zum Abdichten 
von Hohlraumen, zum Verspachteln von ' Wandf lachen oder 
Anspritzen an Wandflachen und/oder zur Isolierung von 
schwer zuganglichen oder unsymmetrischen Stellen im 
• Maschinenbau und/oder zur Warmedammung und Brandabschot- 

3 5 tung bei Durchf uhrungsof f nungen in Brandschutzwanden wie 
Rohr- und Kabe 1 durchf uhrungen . Erf indungsgemaS kann die 
Paste auch als spritzf ahiges Material zur Herstellung von 
Formteilen, insbesondere durch den . an sich bekannten 
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Sprit zguss, fur erhohte Anwendungsgrenztemperaturen 
verwendet werden. Bei diesen Verwendungen lasst man die 
erf indungsgematee Paste nach der Verarbeitung und/oder 
Formgebung bei Temperaturen ab Raumtemperatur ausharten. 

SchlieSlich betrifft die Erfiridung auch ein Spritzgussteil 
fur erhohte Anwendungsgrenztemperaturen, wobei das Spritz- 
gussteil erfindungsgemaB Mikrokugeln, Fasern und ein Bin- 
demittel enthalt und insbesondere aus der genannten erfin- 
dungsgemafien Paste durch SpritzgieSen und Ausharten bei 
Temperaturen ab Raumtemperatur hergestellt worden ist. 

Die Erfindung betrifft auch eine Dammschicht, insbesondere 
in Plattenform fur Brands chut ztiiren und Brands chut zwande 
im Hoch- und Schiffsbau, als Innenauskleidung fur Hochtem- 
peraturofen, usw. , fur erhohte Anwendungsgrenztemperatu- 
ren, enthaltend Mikrokugeln, Fasern und ein Bindemittel 
und insbesondere hergestellt aus der oben genannten erfin- 
dungsgemaSen Paste durch Formgebung und Ausharten bei 
Temperaturen ab Raumtemperatur. 

Dabei ist es besonders bevorzugt, wenn das Spritzgussteil 
Oder die Dammschicht eine Dichte von 100 kg/m 3 bis 500 
kg/m 3 , insbesondere von 150 kg/m 3 bis 350 kg/m 3 aufweist. 

Die erfindungsgemaSe Paste kann als Spachtelmasse, als 
getrocknetes Formteil, als Platte sowie als sprit zfahiges 
Material zur Warmedammung und zum passiven Brandschutz 
eingesetzt werden. Dabei kann unter Einsatz von erhohter 
Temperatur die Trocknung und Aushartezeit reduziert wer- 
den. 

Neben den genannten Vorteilen ist es auSerdetn gunstig, 
dass bei der erf indungsgemaSen Paste keine organischen 
Losungsmittel verwendet werden und die Paste damit direkt 
vor Ort eingesetzt werden kann, wobei die Paste dann unter 
Raumluft abtrocknet und aushartet . Das Ausharteverf ahren 
ist bei Temperaturen unterhalb von 13 0 °C sehr umwelt- 
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freundlich. Es sind im Uragang mit der Paste und im fer- 
tigen Produkt keine Sicherheitsvorkehrungen notwendig. So 
treten bei diesen Temperaturen bei der Trocknung keine 
gesundheitsschadlichen Gase aus . Die Endprodukte zeichnen 
5 sich schliefilich durch hervorragende brandschut ztechnische 
Eigenschaf ten aus . 

Bereits wahrend der Formgebung und der Trocknung kann das 
erhaltene Formteil mit den unterschiedlichsten Materialien 
10 oberf lachenveredelt werden. Durch die Klebef ahigkeit der 
Paste kann hier in der Regel auf zusatzliche Klebstoffe 
verzichtet werden . 

Ein weiterer erheblicher erf indungsgemaSer Vorteil liegt 
15 in der Gewichtsersparnis gegenuber ublichen Brandschutz- 
platten. Ublich sind Dichten von 400 bis 500 g/1. Mit der 
Erfindung dagegen werden Dichten von etwa 180 g/1 bis 350 
g/1, typischerweise etwa 250 g/1 erreicht. 

2 0 Bei Hochtemperatur bleibt der feste Verbund im Formteil 

erhalten. Es tritt keine Sinterung auf. Die Eigenstabili- 
tat ist sogar bei sehr hohen Anwendungsgrenz temperaturen 
von etwa 1200 °C gewahrleistet . 

25 Im Weiteren wird die Erfindung an mehreren Beispielen 
erlautert. 

Beispiel 1: Anwendung bis ca. 800 °G 

Es werden 414 g Wasser mit ca. 0,5 g Netzmittel und ca. 

3 0 0,8 g Entschaumer versetzt. Mittels eines Dispergierriih- 

rers wird in diese Losung 105 g geschnittene Glaswolle bis 
zur vollstandigen Benetzung eingeruhrt. Zu dieser Mischung 
wird nun ebenfalls unter starkem Ruhren 225 g des Binde- 
mittels "Ino Bond W+" (Handelsname der Firma Inomat) , 
35 namlich eine alkylmodif izierte Polysiloxandispersion 
zu^egeben. Unter weiterem starken Ruhren werden 75 g 
Mikrohohlkugeln "Q-CEL 6014" (Handelsname der Firma 
Osthof f -Petrasch) zugegeben, die bis etwa 800 °C 
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temperaturbestandig sind. Diese Mischung wird nun in einen 
Pastenmischer uberfuhrt und weitere 18 0 g der 
Mikrohohlkugeln bei niedriger Drehzahl eingemischt . Die 
fertige Paste hat einen Fest stof f gehalt von ca . 4 8 % uhd 
5 eine Dichte von ca. 400 kg/m 3 . Nach dem Abtrocknen ergibt 
sich eine Dichte von ca . 190 kg/m 3 . Durch Komprimierung 
der Paste vor oder wahrend der Trocknung kann die Dichte 
des Endproduktes bis auf ca. 300 kg/m 3 erhoht werden. 

10 Beispielhaf te Anwendungsgebiete : 

Im Maschinenbau zur Isolierung von schwer zuganglichen 
oder unsymmetrischen Stellen, 

Herstellung von Formteilen fur Anwendungsgrenzt emperaturen 
bis 800 °C, 

15 Warmedammung und Brandabschottung bei Rohr- oder Kabel- 
durchf uhrungen in Brands chut zwanden . 

Beispiel 2: Anwendung bis 1000 °C 

Es werden 393 g Wasser mit 0,4 g Netzmittel und 0,8 g Ent- 

2 0 schaumer versetzt. Mittels eines Dispergierruhrers werden 

in diese Losung 21 g Glaswolle und 48 g Steinwolle bis zur 
vollstandigen Benetzung eingeruhrt . Zu dieser Mischung 
wird nun ebenfalls unter starkem Ruhren 242 g des 
Bindemittels "Ino Bond W+" zugegeben. Unter weiterem 
25 starken Ruhren werden 110 g der Mikrohohlkugeln "Kl" 
(Handelsname der Firma Inomat) zugegeben. Diese Mischung 
wird nun in einen Pastenmischer uberfuhrt und 185 g der 
Mikrohohlkugeln "Fillite SG" (Handelsname der Firma Omya) , 
die bis etwa 1200 °C temperaturbestandig sind, bei 

3 0 niedriger Drehzahl eingemischt . 

Die fertige Paste hat einen Feststoff gehalt von ca. 50 % 
und eine theoretische Dichte von ca. 575 kg/m 3 . Nach dem 
Abtrocknen ergibt sich eine Dichte von ca. 200 kg/m 3 . 
3 5 Durch Komprimierung der Paste vor oder wahrend der 
Trocknung kann die Dichte des Endproduktes bis auf ca. 350 
kg/m 3 erhoht werden. 
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An Versuchen im Kleinpruf stand nach DIN 4102 Teil 8 wurde 
nachgewiesen, dass auch nach einer Priifdauer von 9 0 min 
sich an den aus der Paste herges tell ten 2 cm dicken Damm- 
platten eine konstante Temperaturdif f erenz (1000 °C zu 
5 250 °C) eingestellt hat. 

Hieraus ergibt sich z. B., dass Brands chut zwande oder 
Turen, wie sie z. B. in der DIN 4102 Teil 4 oder DIN 18082 
beschrieben sind, nicht mehr hauptsachlich uber die Art 
10 und Dicke der Bekleidung\ sondern liber die Art und Dicke 
der Dammplatte definiert werden konnen. 

Dadurch sind leichtere und dunnere Konstruktionen moglich. 

15 Beispielhaf te Anwendungsgebiete : 

Im Maschinenbau zur Isolierung von schwer zuganglichen 
oder unsymmetrischen Stellen mit Temperaturbelastungen bis 
max . 10 0 0 °C, 

Herstellung von Formteilen fur Anwendungsgrenztemperaturen 
20 bis max. 1000 °C, 

Isolierung und Brandabschottung bei Rohr- oder Kabeldurch- 
f uhrungen in Brands chut z wanden , 

Brands chut ztiiren und Brands chut zwande , z. B. fur den Hoch- 
und Schiffsbau. 

25 

Beispiel 3: Anwendung bis 1200 °C 

Es werden 500 g Wasser mit 0,5 g Netzmittel und 1,0 g Ent- 
schaumer versetzt und mittels " eines Dispergierruhrers 150 
g des Alkysiliconharzpulvers "Silres MK Pulver" 

3 0 (Handelsname der Firma Wacker) eingeruhrt . AnschlieSend 
wird in diese Dispersion 80 g Steinwolle bis zur 
vollstandigen Benetzung eingeruhrt. Unter weiterem starken. 
Riihren werden. 75 g der. Mikrohohlkugeln "VlCB-2" 
(Handelsname der Firma Osthof f -Petrasch) , die bis etwa 900 

3 5 °C temperaturbestandig sind, und 10 0 g der Mikrohohlkugeln 
"Fillite SG n eingemischt. Diese Mischung wird nun in einen 
Pastenmischer uberfuhrt und weiter 13 0 g der Mikrohohlku- 
geln "Fillite SG n bei niedriger Drehzahl eingemischt. 
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Die fertige Paste hat einen Fest stof f gehalt von ca. 46 % 
unci eine theoretische Dichte von ca. 600 kg/m 3 . Nach dem 
Abtrocknen ergibt sich eine Dichte von ca. 300 kg/m 3 . 
5 Durch Komprimierung der Paste oder wahrend dear Trocknung 
kann die Dichte des Endproduktes bis auf ca. 45 0 kg/m 3 
erhoht werden. 

Beispielhafte Anwendungsgebi^te : 
10 Im Maschinenbau zur Isolierung von schwer zuganglichen 
oder unsymmetrischen Stellen mit Temperaturbelastungen bis 
max. 12 0 0 °C / 

Herstellung von Formteilen fur Anwendungs gr enz t eraper a tur en 
bis max. 12 0 0 °C, 
15 Isolierung und Brandabschottung bei Rohr- oder Kabeldurch- 
f uhrungen in Brandschutzwanden, 

Brands chut ztiiren und Brandschutzwande , z. B. fur den Hoch- 
und Schiffsbau, 

Innenauskleidung von Hochtemperaturof en . 

20 

Alle Zahlen- und Materialangaben in den Anspruchen sind 
nur als beispielhafte und damit unwesent liche Merkmale' der 
Erfindung zu verstehen. Sie konnen nicht zur Einschrankung 
des Schutzbegehrens herangezogen werden. 
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Patentansprtiche 



1. Paste, insbesondere eine aushartbare Paste, enthal- 
5 tend kleine mineralische Kugeln und ein Bindemittel, 

gekennzeichnet durch 
einen Gehalt an Fasern. 

2 . Paste nach Anspruch 1 , 

10 dadurch gekennzeichnet, 

dass die Paste Mikrohohlkugeln enthalt, deren durch- 
schnittliche Korngrofie (Durchmesser ) insbesondere bei 
5 ixm bis 500 fJLm und vorzugsweise bei 20 jim bis 300 fim 
und besonders bevorzugt bei 50 /xm bis 150 fim liegt . 

15 

3 . Paste nach Anspruch 1 oder 2 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mineralische Mikrohohlkugeln eingesetzt werden, 
die vorzugsweise aus Glas oder Keramik bestehen und 
20 insbesondere ein Inertgas einschlieSen. 

4. Paste nach einem der Anspruche 1 bis 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Paste ein Gemisch von Mikrohohlkugeln mit 
25 unterschiedlich hoher Temperaturstabilitat enthalt. 

5. Paste nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass ein anorganisches Bindemittel oder ein Gemisch 
3 0 derartiger Bindemittel eingesetzt wird, insbesondere 

Polysiloxan und besonders bevorzugt eine 

Polysiloxanemulsion . 

6. Paste nach einem der Anspruche 1 bis 5, 

35 dadurch gekennzeichnet, 

dass eine einheitliche Art von Fasern oder ein 
Gemisch unterschiedlicher Fasern, , vorzugsweise mine- 
ralischer Fasern, eingesetzt sind, insbesondere 
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Glasfasern, Glaswolle, Steinwolle, keramische Fasern, 
Kohlenstof ffasern und/oder Aramidf asern . 

7. Paste nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
5 gekennzeichnet durch 

die folgende Zusammensetzung 

Mikrohohlkugeln: 10 - 5 0 Gew.~% 

Fasern: 5-20 Gew. -% 

Bindemittel : 5-25 Gew.-% (Wirkstoff) 

10 Netzmittel: 0,01 - 1 Gew. -% 

Entschaumer: 0,01 - 2 Gew . - % 

Rest: Wasser. 

8. Verfahren zur Herstellung einer, insbesondere aus- 
15 hartbaren, Paste, bei dem man Mikrokugeln und Fasern 

mit einem f lieSf ahigen Bindemittel, insbesondere 
. einer wassrigen Polys i 1 oxanemu 1 s i on , vermischt, wobei 
man die Oberflache der Mikrokugeln und der Fasern 
moglichst vollstandig mit dem Bindemittel benetzt. 

20 

9 . Verfahren nach Anspruch 8 , 
dadurch gekennzeichnet, 
dass ein Netzmittel eingesetzt wird. 

2 5 10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, 

dadurch gek e.n nzeichnet, 

dass man als Bindemittel ein in Wasser dispergiertes 

alkylmodif iziertes Polysiloxan einsetzt . 

3 0 11. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass man als Bindemittel ein Alkylsiliconharzpulver 

einsetzt. 

3 5 12. Verwendung der Paste nach einem der Anspruche 1 bis 7 
zum Brandschutz und/oder zur Warmedammung, insbeson- 
dere als Spachtelmasse oder spritzf ahiges oder 
streichf ahiges Material zum Abdichten von Hohlraumen 
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unci/ oder zur Isolierung von schwer zuganglichen oder 
unsymmetrischen Stellen und/oder zur Warmedammung und 
Brandabschottung bei Durchf uhrungsof f nungen in Brand- 
schutzwanden wie Rohr- und Kabeldurchf iihrungen . 

5 

13 . Verwendung der Paste nach einem der Anspruche 1 bis 7 

als spritzf ahiges Material zur Herstellung von Form- 
teilen, insbesondere durch Spritzguss, fur erhohte 
Anwendungsgrenztemperaturen . 

10 

14 . Verwendung nach Anspruch 12 oder 13 , wobei man die 

Paste nach Verarbeitung und/oder Formgebung bei 
Temperaturen ab Raumtemperatur ausharten lasst. 

15 15 . Spritzgussteil fur erhohte Anwendungsgrenztemperatu- 
ren, enthaltend Mikrokugeln, Fasern und ein Bindemit- 
tel und insbesondere hergestellt aus der Paste nach 
einem der Anspruche 1 bis 7 durch SpritsgieKen und 
Ausharten bei Temperaturen ab Raumtemperatur. 

20 

16. Dammschicht, insbesondere in Plattenform fur Brand - 
schutztiiren und Brahdschutzwande im Hoch- und 
Schiffsbau, als Innenauskleidung fur Hochtemperatur- ' 
ofen, fur erhohte Anwendungsgrenztemperaturen', ent- 
25 , haltend Mikrokugeln, Fasern und. ein Bindemittel und 

insbesondere hergestellt aus der Paste nach einem der 
Anspruche 1 bis 7 durch Formgebung und Ausharten bei 
Temperaturen ab Raumtemperatur. 

3 0 17. Spritzgussteil oder Dammschicht nach Anspruch 15 oder 

dadur-ch gekennzeichnet, 
dass deren Dichte bei 10 0 kg/m 3 bis 500 kg/m 3 , insbe- 
sondere bei 150 kg/m 3 bis 350 kg/m 3 liegt . • 
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Zusammenfassung 

Anorcranische Brand- und Wa rmedammpaste und ihre Herstel- 

lung 

Die Paste, insbesondere eine aushartbare Paste, enthalt 
kleine mineralische Kugeln, ein Bindemittel und Fasern. 
Die ab Raumtemperatur aushartende Paste ist geeignet zur 
Verwendung als Brand- und Warmedammstof f , die im 
ausgeharteten Zustand eine derart hohe Eigenstabilitat 
aufweist, so dass eine bei Warmedammplatten nach dem Stand 
der Technik vorgesehene Schutzschicht nicht erforderlich 
ist. AuiSerdem kann auf den Einsatz von organischen 
Losungsmitteln verzichtet werden, damit eine direkte 
Verwendung der Paste durch den Anwender moglich ist. 



